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ТЕМАТИЧНИЙ ПЛАН

	
	Назва розділу, модуля, теми програми
	Обсяг годин

	
	
	

	
	
	за навчальною програмою
	за робочою програмою

	
	
	всього
	з них
	всього
	з них

	
	
	
	ауди

тор-

них
	само

стій

них
	
	ауди

тор-

них
	само

стій

них

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	Слюсарна справа
	
	
	
	
	
	

	1.1.
	Вимоги щодо організації робочого місця
	7
	3
	4
	4
	3
	1

	1.2.
	Вимоги та послідовність розмітки заготовки
	7
	3
	4
	5
	3
	2

	1.3.
	Техніка виконання випрямляння, рихтуван-
	9
	6
	3
	9
	6
	3

	
	ня і згинання металу
	
	
	
	
	
	

	1.4.
	Прийоми рубання і різання матеріалів
	11
	6
	5
	9
	6
	3

	1.5.
	Правила та прийоми обпилювання поверхонь
	11
	6
	5
	4
	3
	1

	
	заготовок
	
	
	
	
	
	

	1.6.
	Застосування та прийоми шабрування і при-
	9
	6
	3
	5
	3
	2

	
	тирання поверхонь
	
	
	
	
	
	

	1.7.
	Техніка свердління й обробка отворів
	9
	6
	3
	4
	3
	1

	1.8.
	Класифікація різьб та правила їх нарізування
	10
	6
	4
	5
	3
	2

	1.9.
	Техніка виконання нероз’ємних з’єднань
	10
	6
	4
	9
	6
	3

	1.10.
	Виконання комплексних робіт
	25
	12
	13
	3
	2
	1

	
	Всього:
	108
	60
	48
	57
	38
	19

	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	Обробка металів різанням
	
	
	
	
	
	

	2.1.
	Робота на токарних верстатах
	22
	12
	10
	5
	3
	2

	2.2.
	Робота на розточувальних верстатах
	6
	3
	3
	4
	3
	1

	2.3.
	Робота на свердлильних верстатах
	6
	3
	3
	3
	2
	1

	2.4.
	Робота на фрезерних верстатах
	10
	6
	4
	3
	2
	1

	2.5.
	Робота на шліфувальних верстатах
	10
	6
	4
	3
	2
	1

	
	Всього:
	54
	30
	24
	21
	14
	7

	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Ковальська обробка
	
	
	
	
	
	

	3.1.
	Прийоми та технологія ручного кування
	11
	6
	5
	9
	6
	3

	3.2.
	Кування на пневматичному молоті
	11
	6
	5
	4
	3
	1

	3.3.
	Режими та технологічна послідовність тер-
	10
	6
	4
	5
	3
	2

	
	мічної обробки
	
	
	
	
	
	

	3.4.
	Виконання комплексних робіт
	22
	12
	10
	3
	2
	1

	
	Всього
	54
	30
	24
	21
	14
	7

	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	Зварювальна справа
	
	
	
	
	
	

	4.1.
	Прийоми та технологія ручного дугового
	10
	6
	4
	9
	6
	3

	
	зварювання змінним струмом
	
	
	
	
	
	

	4.2.
	Прийоми та технологія ручного дугового
	9
	6
	3
	9
	6
	3

	
	зварювання постійним струмом
	
	
	
	
	
	

	4.3.
	Прийоми та технологія газового зварювання
	11
	6
	5
	5
	3
	2

	
	і різання металу
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	4.4.
	Технологія механізованого способу зварю-
	9
	6
	3
	4
	3
	1

	
	вання і наплавлення
	
	
	
	
	
	

	4.5.
	Виконання комплексних робіт
	15
	6
	9
	3
	2
	1

	
	Всього:
	54
	30
	24
	30
	20
	10

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Екскурсія
	
	
	
	9
	6
	3

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всього
	270
	150
	120
	135
	90
	45

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


2. ЗМІСТ РОБОЧОЇ НАВЧАЛЬНОЇ ПРОГРАМИ ДИСЦИПЛІНИ
	Но-

мер
	Назва розділу, модуля, теми програми.

Тема заняття та короткий зміст
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них

	
	
	
	ІК
	Лек
	ЛПЗ
	СН

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Вимоги щодо організації робочого місця
	9
	
	
	6
	3

	
	Вимоги та послідовність розмітки заготовки
	
	
	
	
	

	
	1.1. Вступ. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	1.2. Слюсарні верстати, лещата, підбір та їх установ-
	
	
	
	
	

	
	ка.
	
	
	
	
	

	
	1.3. Засоби вимірювання та робота ними.
	
	
	
	
	

	
	1.4. Контроль площинності та прямолінійності.
	
	
	
	
	

	
	1.5. Прийоми та послідовність площинного та прос-
	
	
	
	
	

	
	торового розмічання.
	
	
	
	
	

	
	1.6. Вибирання та користування розмічальним інстру-
	
	
	
	
	

	
	ментом.
	
	
	
	
	

	
	1.7. Підготовка поверхонь та виконання площинного
	
	
	
	
	

	
	і просторового розмічання.
	
	
	
	
	

	
	1.8. Безпека праці.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	2
	Техніка виконання випрямляння, рихтування і
	9
	
	
	6
	3

	
	згинання металу
	
	
	
	
	

	
	2.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	2.2. Вибір пристосування, інструменту для проведен-
	
	
	
	
	

	
	ня випрямляння та згинання листового, пруткового
	
	
	
	
	

	
	та штабового матеріалу, труб.
	
	
	
	
	

	
	2.3. Особливості рихтування загартованих деталей.
	
	
	
	
	

	
	2.4.Контроль якості роботи.
	
	
	
	
	

	
	2.5. Безпека праці.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	3
	Прийоми рубання і різання матеріалів
	9
	
	
	6
	3

	
	3.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	3.2. Різальний та рубальний інструмент, призначення
	
	
	
	
	

	
	і користування ним.
	
	
	
	
	

	
	3.3. Прийоми рубання та різання.
	
	
	
	
	

	
	3.4. Кути загострення зубила для обробки різних ма-
	
	
	
	
	

	
	серіалів.
	
	
	
	
	

	
	3.5. Рубання і різання по розмітці.
	
	
	
	
	

	
	3.6. Особливості різання труб, пластичних мас.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	4
	Правила та прийоми обпилювання поверхонь
	9
	
	
	6
	3

	
	заготовок
	
	
	
	
	

	
	Застосування та прийоми шабрування і притиран-
	
	
	
	
	

	
	ня поверхонь
	
	
	
	
	

	
	4.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	4.2. Застосування та особливості обпилювання різних
	
	
	
	
	

	
	матеріалів.
	
	
	
	
	

	
	4.3. Напилки, їх типи і робота ними.
	
	
	
	
	

	
	4.4. Прийоми обпилювання площин та криволінійних
	
	
	
	
	


	Форми та методи прове-

дення навчаль-

них занять
	Навчально-мето-

дична література
	Самостійна робота

студентів
	Форми контролю

	8
	9
	10
	11

	Практичне
	Інструкційно-
	Л-3 с. 3-19; 64-67
	Звіт, захист робіт

	заняття
	технологічні карти
	Л-4 с. 290-297
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Практичне
	Інструкційно-
	Л-3 с. 28-33
	Звіт, захист робіт

	заняття
	технологічні карти
	Л-4 с. 304-308
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Практичне
	Інструкційно-
	Л-3 с. 19-27; 34-40
	Звіт, захист робіт

	заняття
	технологічні карти
	Л-4 с. 297-304
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Практичне
	Інструкційно-
	Л-3 с. 40-46; 62-64; 67-80
	Звіт, захист робіт

	заняття
	технологічні карти
	Л-4 с. 308-312; 329-335
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	поверхонь.
	
	
	
	
	

	
	4.5. Особливості обпилювання різних матеріалів.
	
	
	
	
	

	
	4.6. Суть і застосування шабрування, притирання і
	
	
	
	
	

	
	полірування.
	
	
	
	
	

	
	4.7. Шабери, їх типи, призначення та кути загострен-
	
	
	
	
	

	
	ня.
	
	
	
	
	

	
	4.8. Особливості та технологія шабрування, прити-
	
	
	
	
	

	
	рання і полірування.
	
	
	
	
	

	
	4.9. Доцільність кінцевої чистової обробки поверхонь.
	
	
	
	
	

	
	4.10. Безпека праці.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	5
	Техніка свердління й обробка отворів
	9
	
	
	6
	3

	
	Класифікація різьб та правила їх нарізування
	
	
	
	
	

	
	5.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	5.2. Поняття і застосування свердління, зенкерування,
	
	
	
	
	

	
	зенкування та розвертання отворів.
	
	
	
	
	

	
	5.3. Інструменти і пристосування та користування
	
	
	
	
	

	
	ним.
	
	
	
	
	

	
	5.4.Загострення свердла для обробки різних матеріа-
	
	
	
	
	

	
	лів, кріплення його в ручних та електричних дрилях.
	
	
	
	
	

	
	5.5. Технологія слюсарної обробки отворів з ураху-
	
	
	
	
	

	
	ванням припуску на обробку.
	
	
	
	
	

	
	5.6. Контроль оброблених отворів.
	
	
	
	
	

	
	5.7. Призначення, класифікація різьб, їх елементи та
	
	
	
	
	

	
	позначення.
	
	
	
	
	

	
	5.8. Пристосування та інструмент для нарізування
	
	
	
	
	

	
	Зовнішніх і внутрішніх різьб.
	
	
	
	
	

	
	5.9. Правила та прийоми нарізування різьб.
	
	
	
	
	

	
	5.10. Дефекти, їх причина та способи усунення.
	
	
	
	
	

	
	5.11. Способи видалення зламаних мітчиків.
	
	
	
	
	

	
	5.12. Контроль якості нарізування різьб.
	
	
	
	
	

	
	5.13. Безпека праці.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	6
	Техніка виконання нероз’ємних з’єднань
	9
	
	
	6
	3

	
	6.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	6.2. Матеріал, конструкція і вибір заклепок, їх типи.
	
	
	
	
	

	
	6.3. Інструменти, пристосування та техніка виконан-
	
	
	
	
	

	
	ня клепання.
	
	
	
	
	

	
	6.4. Види і методи клепання, види клепаних швів.
	
	
	
	
	

	
	6.5. Типи клеїв, техніка склеювання та технологічні
	
	
	
	
	

	
	особливості.
	
	
	
	
	

	
	6.6. Виконання клейових з’єднань.
	
	
	
	
	

	
	6.7. Призначення, пристрої, інструмент та матеріали
	
	
	
	
	

	
	для паяння.
	
	
	
	
	

	
	6.8. Приготування деталей та техніка виконання па-
	
	
	
	
	

	
	яння.
	
	
	
	
	

	
	6.9. Обґрунтування доцільності вибору виду з’єднан-
	
	
	
	
	

	
	ня для конкретних умов роботи.
	
	
	
	
	

	
	6.10. Безпека праці.
	
	
	
	
	

	8
	9
	10
	11

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Практичне
	Інструкційно-
	Л-3 с. 46-59
	Звіт, захист робіт

	заняття
	технологічні карти
	Л-4 с. 312-325
	

	
	
	Л-5 с. 31-49
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Практичне
	Інструкційно-
	Л-1 с. 501-504
	Звіт, захист робіт

	заняття
	технологічні карти
	Л-2 с. 425-429
	

	
	
	Л-3 с. 59-61; 81-86
	

	
	
	Л-4 с. 325-329; 334-340
	

	
	
	Л-5 с. 16-31
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	7
	Робота на токарних верстатах
	9
	
	
	6
	3

	
	Робота на розточувальних верстатах
	
	
	
	
	

	
	7.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	7.2. Ознайомлення з загальною будовою верстатів, їх
	
	
	
	
	

	
	пуском та зупинкою.
	
	
	
	
	

	
	7.3. Вибір режимів, пристосувань, інструменту, вста-
	
	
	
	
	

	
	новлення заготовок, інструменту та налагодження
	
	
	
	
	

	
	верстата на конкретний вид роботи згідно з визначе-
	
	
	
	
	

	
	ними режимами різання.
	
	
	
	
	

	
	7.4. Особливості технології точіння циліндричних,
	
	
	
	
	

	
	конічних і торцевих поверхонь з ручною та механіч-
	
	
	
	
	

	
	ною подачею.
	
	
	
	
	

	
	7.5. Особливості та технологія розточування внутріш-
	
	
	
	
	

	
	ніх циліндричних та конічних поверхонь.
	
	
	
	
	

	
	7.6. Виготовлення деталей, користуючись присосу-
	
	
	
	
	

	
	ванням. Контроль якості роботи.
	
	
	
	
	

	
	7.7. Проведення догляду за верстатом.
	
	
	
	
	

	
	7.8. Обґрунтування доцільності правильного вибору
	
	
	
	
	

	
	режимів різання. Визначення основного (машинного)
	
	
	
	
	

	
	часу.
	
	
	
	
	

	
	7.9. Безпека праці.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	8
	Робота на свердлильних верстатах
	9
	
	
	6
	3

	
	Робота на фрезерних верстатах
	
	
	
	
	

	
	Робота на шліфувальних верстатах
	
	
	
	
	

	
	8.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	8.1. Ознайомлення з будовою верстатів, ділильної
	
	
	
	
	

	
	головки, їх налагодженням, встановленням загото-
	
	
	
	
	

	
	вок та інструменту.
	
	
	
	
	

	
	8.2. Визначення режимів, засоби контролю і вимірю-
	
	
	
	
	

	
	вання.
	
	
	
	
	

	
	8.3. Прийоми та технологія обробки наскрізних і глу-
	
	
	
	
	

	
	хих отворів по розмітці і в кондукторі з ручною і ме-
	
	
	
	
	

	
	ханічною подачею.
	
	
	
	
	

	
	8.4. Правила та прийоми фрезерування.
	
	
	
	
	

	
	8.5. Особливості нарізування зубів шестерні.
	
	
	
	
	

	
	8.6. Технологія шліфування зовнішніх і внутрішніх
	
	
	
	
	

	
	циліндричних та плоских поверхонь із ручною і меха-
	
	
	
	
	

	
	нічною подачею.
	
	
	
	
	

	
	8.7. Визначення шорсткості поверхні за зразком.
	
	
	
	
	

	
	8.8. Проведення технічного обслуговування за верс-
	
	
	
	
	

	
	татом.
	
	
	
	
	

	
	8.9. Безпека праці.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	9
	Прийоми та технологія ручного кування
	9
	
	
	6
	3

	
	9.1. Вступний інструктаж.
	
	
	
	
	

	
	9.2. Особливості вільного кування.
	
	
	
	
	

	
	9.3. Технологія проведення основних операцій віль-
	
	
	
	
	

	
	ного кування.
	
	
	
	
	

	8
	9
	10
	11

	Практичне
	Інструкційно-
	Л-1 с. 505-550
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